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OPIS PRODUKTU

Jednosktadnikowy, frwale elastyczny, wysokotemperaturowy silikonowy kit uszczelniajgcy,
odporny na temperature do +300°C

WLASCIWOSCI

» odporny na wahania temperatury od —40°C do +300°C

» chemoodporna ,ptynna” uszczelka, zastepujgca tradycyjne uszczelki motoryzacyjne
(gumowe, klinkierowe, korkowe, papierowe, filcowe, azbestowe itd.)

» odporny na promieniowanie UV, wode, sél oraz oddziatywanie wielu czynnikéw

chemicznych, takich jak: benzyna, kwasy, ttuszcze, oleje, paliwa, ciecze hydrauliczne,

smary, spaliny, ptyny mrozoodporne, ptyny chtodzqgce itd.

tatwy w zastosowaniu bez wzgledu na ksztatt powierzchni

przyczepny do powierzchni gtadkich i porowatych, np. ceramika, stal, metale iich stopy,

szkto, lakierowane drewno

frwale elastyczny w petnym zakresie temperaturowym

nie zawiera rozpuszczalnikdw

znikomy skurcz

nie peka

ZASTOSOWANIE

> uszczelnianie potgczen w budownictwie, transporcie i przemysle, o wysokiej
odpornosci chemicznej oraz termicznej od —40°C
do +300°C

> technika grzewcza (kotty, podgrzewacze, piece, kuchenki, zasobniki, wymienniki,
przewody spalinowe, filtry, termostaty)

» uszczelnienia motoryzacyjne (np. pompy wodne, pokrywy zawordw, miski olejowe,
pokrywy tancuchdéw rozrzgdu, pokrywy mostdw napedowych, skrzynia biegdéw, ostony
termostatow)

> uszczelnianie elementdw kolektoréw stonecznych

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Usung¢ z podtoza zabrudzenia, rdze, ttuszcze i pozostatosci

po poprzednich klejach lub kitach uszczelniajgcych. Zaleca sie przeprowadzenie préby
przyczepnosci.

Rodzaje powierzchni:

» ceramika, stal czarna, galwanizowana, nierdzewna, aluminium i inne metale lub ich
stopy, blachy powlekane, szkto, podtoza emaliowane, lakierowane, glazurowane,
impregnowane drewno itp.

W razie potrzeby zastosowac srodek gruntujgcy.
Stan podtoza:
» Powierzchnia czysta, odttuszczona, wolna od rdzy, zwarta i sucha

SPOSOB UZYCIA

Narzedzia

» Pistolety reczne lub pneumatyczne
Temperatura otoczenia

» od +5°C do +40°C

YV VvV

VYV V VYV



SILIKON

WYSOKOTEMPERATUROWY geH D

BAUSOLID

Zalecenia

> 1djg¢ nakretke, nacige¢ koncdwke tuby, ponownie natozyé nakretke
i nacigc jg pod kgtem na szerokosci odpowiadajgcej wielkosci spoiny. Fuge
wygtadzi¢ szpachelkg maczang w wodzie z niewielkg domieszkg mydta (polecamy
ptyn do wygtadzania fug na mokro) w ciggu 10 minut od natozenia kitu i ztgczenia
uszczelnianych elementéw. Zapewni¢ dobrg wentylacje. Fuga powinna miec zawsze
ksztatt utatwiajgcy swobodne $ciekanie wody.

Czyszczenie

» Do czyszczenia rgk, narzedzi czy powierzchni zaleca sie uzy¢ specjalne sciereczki
czyszczgce, ewentualnie do mycia narzedzi po zakohczeniu pracy mozna stosowad
terpentyne, benzyne ekstrakcyjng lub inny podobny. Utwardzony silikon mozna
usungc przy pomocy specjalnego $srodka.

Ograniczenia

» Nie stosowac¢ do uszczelnieh gtowic cylindréw i gaznika.
> Nie stosowac¢ do potgczen z PE, PP, teflonem, podtozami bitumicznymi lub metalami

niezabezpieczonymi antykorozyjnie.

> Unika¢ kontaktu z rozpuszczalnikami w trakcie utwardzania kitu.

» Gasket to kit uszczelnigjgcy stosowany zwtaszcza z racji jego chemoodpornosci i
odpornosci na podwyzszong temperature. Gasket nie odznacza sie wysokg
przyczepnosciqg (w zaleznosci od materiatu mozna jego przyczepnosc
charakteryzowac jako niskg w wypadku powierzchni gtadkich, jok np. aluminium
anodyzowane, po $redniq, jak np. aluminium nieanodyzowane). Gasket stosowany
jest zasadniczo jako uszczelka i w tej funkciji zawsze wystepuje Scisniety pomiedzy
dwoma elementami korpusu, petnigc wtasnie role uszczelki. Diatego w jego wypadku
nie wymaga sie tak duzej przyczepnosci jok w wypadku standardowych kitow
silikonowych octanowych, bo kazda uszczelka z czasem sie zuzywd i w razie jej
wymiany na nowq, jesli Gasket prezentowatby wysokqg przyczepnose, jej catkowite
usuniecie bez uszkodzenia podtoza macierzystego, bez uzycia narzedzi
mechanicznych bytoby niemozliwe lub mocno ufrudnione.

DANE TECHNICZNE

Kolorystyka Czerwony
silikon octanowy (na bazie
Baza o . .
polidimetylosiloksanow)
Konsystencja gesta
Charakter tfrwale elastyczny
Ciezar wtasciwy 1,03 g/ml
Lepkos$c = 200.000 cPo (przy 20°C)
Sciekanie wg ISO 7390: <2 mm

Kozuszenie/ czas obrobki

= 10 min (przy 23°C i 50% wilgotnosci wzglednej)

Czas utwardzenia

= 3 mm dziennie (przy 23°C i 50% wilgotnosci
wzglednej)

Modut 100%

wg normy ISO 8339: 0,5 MPa

Wydtuzenie przy zerwaniu

wg normy ISO 8339: 150%

Twardos¢ Shore A (3s)

wg nhormy ISO 868: 25°
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Wytrzymato$¢ przy zerwaniu wg normy ISO 8339: 0,6 MPa
Odpornos¢ termiczna od —40°C do +270°C (krétkookresowo do +300°C)
po utwardzeniu
Mozliwo$¢ malowania nie
18 miesiecy. Zamkniete opakowanie
Okres trwatosci przechowywac w temperaturze od +5°C do
+25°C. Odporny w transporcie do —15°C

Twardos¢ Shore A utwardzonej prébki
(czas utwardzania 14 dni przy temp. +23°C i wilgotnosci wzglednej 50%, grubo$¢ filmu 2 mm)
po ekspozycji na temperature +250° i +270°C przez okres 500 i 1000 godzin.

500 godzin w temp. +250°C =~ 22° (DIN 53505)
500 godzin w temp. +270°C = 15° (DIN 53505)
1000 godzin w temp. +250°C =~ 30° (DIN 53505)
1000 godzin w temp. +270°C =~ 27° (DIN 53505)
Minimalna szeroko$¢: 4 mm
Maksymalna szerokos¢: 25 mm

Zalecane proporcje:

> Szeroko$¢ spoiny w mm: 4-8 10-12 14-16 18-20 22-24

> Gtebokos¢ spoiny w mm: 6 8 10 12 14
W celu uzyskania zgdanej gtebokosci spoiny i nie dopuszczenia do trzy punktowego styku
stosowac profile dylatacyjne

INFORMACIJE LOGISTYCIZNE

Pojemnosé opakowania llos$é sztuk w opakowaniu llosé opakowan na .
. R . Waga petnej palety
jednostkowego zbiorczym palecie
290ml 12 1248

BHP | OSTRZEZENIA

$2 Chroni¢ przed dzie¢mi.

DOPUSZCZENIA, ATESTY, NORMY
Karta Charakterystyki

Odpowiedzialno$¢: Podane informacje sg wynikiem badan i doswiadczen, co jest podstawg ich rzetelnosci i wiarygodnosci. Producent nie
mogt przewidzie¢ jednak wszystkich mozliwosci zastosowania swoich produktéw, a poniewaz sposob uzycia produktéw jest catkowicie
poza jego kontrolg, uzytkownik bierze na siebie odpowiedzialno$¢ za whasciwy wybodr i zastosowanie produktu. Producent nie bierze na
siebie odpowiedzialnosci za wystepujace uszkodzenia lub zly stan poditoza, ktdre mogg by¢ wynikiem czynnikéw atmosferycznych,
przygotowania wstepnego lub wad konstrukcyjnych.



